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La presente invention concerne ime machine a mouler les ob- 
jets n beton tels que des bordures de trottoir ou analogues, du 
ty pe comportant au moina un moule alimente en beton par un tiroir 
d 1 alimentation k mouvement alteraatif rectiligne, un pilon muni 
5 de peignes constitu^s par des profiles portant I'empreinte des 
objets k mouler, et des moyens de nettoyage des peigneSo 

Dans les machines k mouler connues de ce type, les peignes 
du pilon sont toujours disposes perpendiculairement k la direc- 
tion du mouvement du tiroir d 'alimentation* Or, on sait que ces 

10 peignes doivent Stre reguli&rement nettoyes afin que I'emprein- 
te donn£e k l f ob3et moul£ soit nette et patfaitement lisse* Le 
plus souvent, ce nettoyage est eff ectue manuellement, ce qui im- 
mobilise la machine pendant un temps plus ou moins long et nuit 
par consequent a son rendement. On connalt £galement des ma hi— 

15 nes a mouler qui sont ^quip^es de dispositifs de nettoyage auto- 
matique k racleur, mais ces dispositifs sont g£neralement trfes 
complexes et necessitent, pour leur actionnement, une source 
d'gnergie suppl&aentaire constitute par exemple par un verin ou 

par un moto-reducteur. 
20 L 1 invention a pour but de remedier a ces inconvenient s et, 

pour ce faire, elle a pour objet une machine a mouler du type 
. sus:aentionn6 qui se caracterise en ce que les peignes sont dis- 
poses parall element a la direction du mouvement du tiroir d 1 ali- 
mentation. 

25 On congoit que grace k cette disposition, les moyens de net- 

toyage des peignes peuvent Stre months directement sur le tiroir 
d f alimentation et ne necessitent done aucune source d , £nergie 
suppl&aentaire pour leur actionnement, puisqu'ils seront mCLs en 
mSme temps que le tiroir* Ceci est rendu possible par le fait 

30 que les peignes: etant disposes parall element k la direction du 
mouvement du tiroir, les profiles qui les constituent n'entra- 
vent pas le d£placement des moyens de nettoyage dans cette di- 
rection» 

Dans une forme de realisation parti culiere de l 1 invention, 
35 les moyens de nettoyage sont constitues par un racleur fix£ 

directement sur le tiroir d* alimentation et dont le contour ex- 
terieur Spouse la forme des empreintes portees par les peignes* 
Ainsi, lorsque le tiroir se deplace d'un mouvement alter- 
natif rectiligne pour alimenter le moule en beton, le racleur 
40 enl&ve toutes les particules de beton qui auraient pu 
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rester collees sur les empreintes des peignes. On aboutit ainsi 
a un dispositif de nettoyage parti culierement simple et ne n«i- 
cessitant aucune depense d'e"nergie supplement aire . 

Avantageusement, les moyens de nettoyage comportent agale- 
5 ment une .rampe de pulverisation dispose sur le tiroir au voisi- 
nage du racleur et du c6te qui est orients vers le moule. 

Avec une telle disposition, les empreintes sont d'abord ar- 
rosees par la rampe de pulverisation, ce qui facilite 1' enleve- 
ment des particules de bdton par le racleur et parfait le net- 
10 toyage des empreintes. 

Une forme d» execution de 1« invention est representee a ti- 
tre d'exemple au dessin annexe danslequel : 

- la figure 1 est une vue en elevation d'une machine a mou- 
ler des bordures de trottoir conforme a 1 'invention, dans laquel- 

15 le le moiSe a e*te* represent e en coupe; 

- la figure 2 est une vue en coupe suivant la ligne II-II de 
la figure 1; et, 

- la figure 3 est une vue en perspective a plus grande echel- 
le d'une partie de la machine representee sur les figures 1 t 

20 2. 

La machine a mouler comprend un bgti 1 sur lequel est monte" 
un moule 2 susceptible d'Stre alimente en bSton par l'interme- 
diaire de deux tiroirs d' alimentation 3 et 4, animes chacun 
d'un mouvement altematif reetillgne horizontal sous 1» action 
25 d'un v«§rin, respectivement 5 et 6. Le tiroir 3 est approvisionne* 
en gros bSton par une tremie 7, tandis que le tiroir 4 est appro- 
visionne" en b<Hon de finition par une tremie 8. 

Le moule 2 est depourvu de fond et il est essentiellement 
const! tu4 par un cadre rigide delimitant quatre cavites de mou- 
30 lage 9 dont l a forme correspond sensiblement a celle des objets 
a mouler, soit des bordures de trottoir dans l'exemple qui est 
aecrit ici. Ce cadre rigide repose sur une tablette de demoulage 
10,elle-mSme supported par une table vibrante 11. A l'interieur 
de chaque cavite" de moulage 9 est dispose" un volet longitudinal 
35 pivotant 12 dont le r8le apparaltra plus clairement par la suit « 
Des moyens non represented sont en outre prevus pour soulever 
verticalement le moule 2 par rapport a la tablette 10, le moule 
e*tant guide dans ce mouvement par des bagues telies que 13 qui 
sont monte* s de maniere coulissante sur des barres de guidag 
40 vertieales 14 solidaires du bati 1. 



r 



69 00981 3 ' 2029239 

Au-d ssus du motile 2 est dispose" an pilon 15, eventu lle- 

meat vibrant, mobile verticalement sous 1' actio n d'un verin 16. 

Ce pilon est egalement guid<§ dans son mouvement vertical-par "des— 
bagues 17 montees coulissantes sur les barres de guidag 14. De 
5 plus,le deplacement vers le bas du pilon est limit e par des bu- 
tees 18 fixees aux barres de guidage. 

Le pilon 15 porte, a sa parti e infer! eure, une serie de 
peignes paralleles 19 dont le nombre correspond a celui des ca- 
vites de moulage 9 du moule, soit quatre dans cet exemple. Ces 
10 peignes sont fixes au pilon par 1» intermeaiaire de montants 
verticaux 20 et ils sont constitues par des profiles a section 
sensiblement en equerre. Conf ormement a 1« invention, les peignes 
19, qui sont destines a former l'empreinte superieure des ob^ets 
a mouler, sont disposes parallelement a la direction du mouve- 
15 ment alternatif rectiligne des tiroirs d' alimentation 3 et 4* 

Ainsi.qu'on peut le voir sur la figure 3, le tiroir d' ali- 
mentation 3 est muni, sur sa face avant, d'un raeleur 21 cons- 
titue* par une plaque disposes perpendiculairement a la dir o- 
tion du mouvement du tiroir et dont le bord Buperieur est decou- 
20 p6 selon un contour partioulier qui correspond sensiblement au 
profil des peignes 19. Ce raeleur 21 est generalement realist 
en caoutchouc et 11 'eat decale en hauteur d» environ 1 cm afin 
qu'il puisse s^ppuyer 61astiquement contre les peignes 19. 

Le tiroir d r alimentation 3 est en outre equipe d«une ramp 
25 de pulverisation 23 alimentant un certain nombre de pulverisa- 
teurs 24 dont les 3ets sont orientes vers le naut et qui sont 
disposes legerement en avant du raeleur 21 . 

La machine a mouler qui vient d'gtre deerite fonotionne de 
la maniere suivante : 
30 Au depart, le pilon 15 est dans la position haute represen- 

tee sur les figures et les deux tiroirs d' alimentation 3 et 4 
sont dans leur position de repos, de part et d« autre du b£ti 1, 
comme represents. 

La tremie 7 etant approvisionnee en gros feeton, le tiroir 
35 3 se d^place horizont element vers le moule 2 sous 1' action d 

son verin 5 et depose une charge de gros bdton dans les cavite"s 
9 du moule. Au cours de ce mouvement d'avance du tiroir, le ra- 
eleur 21 longe la surface active des peignes 19, e'est-a-dire 
celle destinee a former 1'empreint superieure des objets h. 
40 mouler, et detache ainsi toutes les parti cule s de beton qui 
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auraient pu y rester collies lors du cycle de f onctionnement pr6- 
c detent • 

En outre t grace aux pulverisateurs 24, la surface active dee 
peignes st prealablement arrosee, ce qui facilite 1' enlevement 
5 des particules par le racleur et parfait son nettoyage^ Ainsi t 
lorsque le tiroir 3 revient dans sa position de repos, toujours 
sous l 1 action du v^rin 5, les peignes 19 sont parfaitement net- 
toy^s et prSts k Stre utilises o 

Le tiroir 3 etant revenu dans sa position de repos, la table 
10 vibrante 11 est actionn^e afig&e faire vibrer le moule 2, tandis 
que simultan^ment les volets pivotants 12 sont rabattus dans la 

# 

position representee sur la figure 2. Ces volets 12, solidaires 
du moule ou independents par I'intermediaire de cacies ou de biel- 
les, donnent ainsi une pre— forme au gros be ton qui se trouve dans 

15 les cavites 9 du moule et menagent la Jace necessaire pour le be- 
ton de finition contenu dans la tremle 8* Apr&s que les volets' 12 
solent revenue en position vertioale, le beton de finition est 
introduit dans le moule 2 de la m§me manifere que pour le gros be- 
ton, grace au second tiroir d f alimentation 4 mCt par le v£rin 6« 

20 Une fois le tiroir 4 revenu dans sa position de repos, le pi- 
Ion 15 s'abaisse verticalement vers le moule sous l 1 action de son 
verin 16 et les peignes 19 portes par ce' pilon penfetrent chacun 
dans une cavite 9 du moule pour former 1 1 empreinte superieure de 
l*ob;jet h mouler* On notera que le pilon 15 peut 8tre vibrant ou 

25 non vibrant, selon la nature de l*objet b, mouler desire o 

Le moule 2 est alors souleve par rapport h la table tte d 
demon! age 10 sur laquelle les objets en beton sont done de moulds 
directement. Apr&s demoulage, le pilon 15 est ramene en position 
haute » 

30 Ainsi que cela a dejk ete dlt, la machine qui est decrite 

dans cet exemple est plus specialement congue pour la fabrication 
de bordures de trottoir et permet d*obtenir simultanement quatre 
bordures h chaque operation de moulage. Ces quatre bordures sont 
schematiquement representees en 25 sur la figure 3, dans la po- 

35 sition qu f elles occupent sur la table tte 10 au moment du deiaou- 
lage* Comme on peut le voir sur cette figure, chaque bordure 25 
est constituee par une par tie principale en gros beton 26 recou- 
verte partiellement d f une couche de beton de finition 27 ♦ 

La figure 3 permet egalement de voir clairement la forme des 

40 empreintes qui sont realisees sur la partie superieure des bor- 
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dures de trottoir par les peignes 19 du pilon. Etant donne que 
les peignes aont automatiquement nettoyes a chaque mouvem nt 
^ternatif-du-tiroi-r-d J -al4.men-tatio 



aux pulverisateurs 24, ces empreintes sont toujours nettes et 
5 parf aitement lisseso 

Les bordures de trottoir 25 sont evacuees de la machine sur 
la taolette de demoulage 10 par des moyens approprie"s non re- 
presentee, constituSs par exemple par des courroies transporteu- 
ses. Lorsqu'une nouvelle tafclette 10 a eteVmise en place sur 
10 la table vihrante 11 et que le moule 2 a M repose" sur celle- 
ci, la machine est prSte a effectuer uh nouveau cycle de fonc- 
tionnement. 

II va de soi, par ailleurs, que le mode de realisation de 
1' invention qui vient d'etre decrit ne l'a 6t6 qu'a tiire 
15 d» exemple non limitatif, et qu'on peut lui apporter de nombreu- 
ses modifications sans, pour autant, sortir du cadre de 1« in- 
vent! on* 
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-REVENDICATI OHS - 

1. - Machine a mouler dea objets en beton tela que d s bor- 
dures de trottoir ou analogues, du type comportant un moule 
aliments en beton par un tiroir d» alimentation k mouvement 
alternatif rectiligne, un pilon muni de peignes constitues par 
des profiles portant l'empreinte des objets a mouler, et des 
moyens de nettoyage des peignes, oaract^ris^e en ee que les 
peignes sont disposes parallelement k la direction du mouve- 
ment du tiroir d' alimentation, 

2. - Machine k mouler selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que les moyens de nettoyage sont constitues par un racl ur 
fixe" directement sur le tiroir d- alimentation et dont le con- 
tour exterieur epouse la forme des empreintes portees par les 
peignes. 

15 3.- Machine k mouler selon la revendication 2, caracterisee 

en ce que les moyens de nettoyage comportent egalement une ram- 
pe de pulverisation disposee sur le tiroir au voieinage du ra- 
cleur et ducfrfce* qui est orients vers le moule ♦ 
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